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MANUAL DE INSTRUCAO

MODELO: MAH-4018

Extrator Pneumatico de Oleo - MAH-4018

& Leia todo o manual cuidadosamente

Ill WWW.MAHOVI.COM.BR



MAH-4018

Especificagdes:
Fungdo coletar residuos de dleo da caixa de engrenagens do
veiculo ou do motor
Poténcia Ar comprimido
Consumo de ar Cerca de 200L/min

Pressdo de entrada de ar

87~116PSI/6~8Bar

Pressdo de ejecdo de dleo

10~14PSL/0,7 ~ 1Bar

Grau de Vacuo 0 ~ -14PSL0~-1Bar
Capacidade do tanque 70L

Capacidade do cilindro de perspex 9/10L
(praticavel/total)

Capacidade da bandeja de coleta 16L

Altura

Cerca de 1350mm-~1750mm

Temperatura de Trabalho

40~60°C(para 6leo do motor)

Salve este manual:

Vocé precisard do manual para 0s avisos e precaugdes de seguranga, instrugcdes de mon-
tagem, procedimentos de operacdo e manutencao, lista de pecgas e diagrama.

« Guarde sua Nota Fiscal com este manual.

« Escreva o numero da fatura na parte interna da capa.

« Guarde o manual e a fatura em um local seguro e seco para referéncia futura.

Regras gerais de Seguranga:

Avisos e Precaugodes de Seguranga:

AVISO: Ao usar a ferramenta, as precaucgdes basicas de seguranga devem sempre ser se-
guidas para reduzir o risco de ferimentos pessoais e danos ao equipamento.

1. Mantenha a area de trabalho limpa. Areas desordenadas convidam a lesdes.

2. Observe as condicdes da area de trabalho. Ndo use maquinas ou ferramentas elétricas
em locais Umidos ou molhados. Ndo se exponha a chuva. Mantenha a area de frabalho bem
iluminada. Ndo use ferramentas elétricas na presenga de gases ou liquidos inflamaveis.

3. Mantenha as criancas afastadas. Criancas nunca devem ser permitidas na area de traba-
lho. Nao os deixe manusear maquinas, ferramentas ou cabos de extensao.
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Avisos e Precaugodes de Seguranga:

4. Armazene o equipamento ocioso. Quando ndo estiverem em uso, as ferramentas devem
ser armazenadas em local seco para inibir a ferrugem. Sempre tranque as ferramentas e
mantenha-as fora do alcance das criangas.

S. Evite partidas nédo intencionais. Certifique-se de que a pressdo do ar esteja na posicdo
desligada quando ndo estiver em uso e antes de fazer a conexdo da mangueira.

6. Fique alerta. Observe o que vocé esta fazendo, use o bom senso. Nao opere nenhuma
ferramenta quando estiver cansado.

7. Verifique se ha pecas danificadas. Antes de usar qualquer ferramenta, qualquer peca que
pareca danificada deve ser cuidadosamente verificada para determinar se funcionaria
corretamente e executaria a funcdo pretendida. Verifique o alinhamento e a ligacdo das
pecas moveis; quaisquer pecas quebradas ou acessorios de montagem; e qualquer outra
condicdo que possa afetar o funcionamento adequado. Qualquer peca danificada deve ser
devidamente reparada ou substituida por um fécnico qualificado. Ndo use a ferramenta se
algum controle ou interruptor ndo funcionar corretamente.

8. Pecas e acessorios de reposicdo. Ao fazer a manutengao, use apenas pecgas de
reposicéo idénticas. O uso de quaisquer outras pecas anulara a garantia. Use apenas
acessorios destinados ao uso com esta ferramenta.

@ N&o opere a ferramenta se estiver sob a influéncia de alcool ou drogas. Leia os rétulos de
adverténcia se estiver tomando medicamentos prescritos para determinar se seu
julgamento ou reflexos estao prejudicados ao fomar medicamentos. Se houver alguma
duvida, ndo opere a ferramenta.

10. Manutencéo. Para sua seguranga, O servico e a manutengdo devem ser realizados
regularmente por um técnico qualificado.

Avisos e Precaugodes de Seguranga:

Este equipamento foi projetado para ser operado por pessoal qualificado. Ele s deve ser
operado apos a leitura e compreensdo dos avisos de seguranca e procedimentos
operacionais nesfte manual de instrugdes.

1. Nao fume perto deste equipamento.

2. Use em uma area bem ventilada.

3. Quando forem encontrados vazamentos no equipamento ou nas mangueiras, desligue
imediatamente a pressdo do ar e repare os vazamentos.

4. Ndo exceda a pressédo de ar operacional recomendada. Isso pode danificar o
equipamento.

5. Mantenha um extintor tipo ABC por perto em caso de incéndio.

6. Sempre proteja sua pele e olhos do contato com dleo e solventes.

7.N&o ligue o motor durante o tfempo de extragdo do dleo. Caso contrario, causara danos
nas sondas de exfracéo e ferimentos nas pessoas.
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Avisos e Precaugodes de Seguranga:

8. Tenha cuidado com o ¢leo extraido do veiculo, pois a temperatura do oleo esta alta,
sempre entre 40~60°C.

@ O ¢leo usado deve ser descartado ou reciclado adequadamente. Entre em contato com
a autoridade local de residuos liquidos/solidos para obter informagdes sobre reciclagem.
10. Pode ser usado com outro éleo de motor mecanico, lubrificantes, bem como
armazenamento temporario. Fluido de freio, gasolina, diesel e outros liquidos que
contenham metanol e cetonas ou inflamaveis sdo estritamente proibidos.

Aviso:

1. Por favor, leia este Manual cuidadosamente e compreenda-o completamente anfes da
operacao.

2. Para evitar o envelhecimento das pegas de borracha, ndo exponha a maquina a luz do sol;
ndo deposite a maquina em local Umido, ela deve ser armazenada em local seco com boa
ventilagdo. Devido as multifungcdes, a maquina estd equipada com muitos acessorios, deve
ser cuidada por um técnico especial.

3. Esta maquina foi testada rigorosamente antes de sair da nossa fabrica, mas o operador
deve obedecer aos nossos regulamentos de operacgdo. Por favor, ndo tente desmonta-lo e
repara-lo sozinho, se vocé encontrar alguma falha, entre em contato com nossos
distribuidores locais ou nossa empresa.

4. Apds 0 uso, sempre corte a conexdo com o compressor de ar e recupere todo o tubo
em seu lugar original.

5. Ndo abaixe a pressdo minima necessaria na entrada de ar. Ndo exceda a pressdo max. de
entrada de ar necessaria.

6. Ndo desmonte esta maquina por pessoal ndo qualificado ou ndo autorizado. Caso
conftrario, evitara a garantia.

7. Se vocé tiver alguma duvida, entre em contato com nossos distribuidores locais ou
escritorios de servigo.

8. Enfrada de ar e drenagem de ¢leo: a valvula de esfera deve ser a confirmacao de
operacéao fechada.

Transporte e desembalagem:

Uma vez que o produto tenha sido desembalado, verifique se o manual de instrugdes esta
|4, se o material estd completo e ndo ha pecas que tenham sido visivelmente danificadas. Se
alguma peca estiver faltando ou quebrada, entre em contato com o distribuidor local o
mais rapido possivel. Remova o conteudo das embalagens e coloque-as em uma area de
armazenamento inacessivel a criancas ou animais.

WWW.MAHOVI.COM.BR




MAH-4018

L
e

Fig. 1
Na embalagem, vocé encontrara:

a) Um Tanque/Reservatorio de Oleo Completo
b) Um Vidro/Cilindro de Medicdo Completo

c) Uma tigela/bandeja de coleta de dleo

d) Um filtro

e) Sondas 5 pg¢s com manga

f) Manual do Usuario

_ = =

Caracteristicas:

Uma vez que o produto tenha sido desembalado, verifique se o manual de instrugdes esta
|4, se o material estd completo e ndo ha pecas que tenham sido visivelmente danificadas. Se
alguma pegca estiver faltando ou quebrada, entre em contato com o distribuidor local o
mais rapido possivel. Remova o conteudo das embalagens e coloque-as em uma area de
armazenamento inacessivel a criancas ou animais.

Instrugdes de montagem:
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FIG.2

Instrugdes de montagem:

Cilindro de Configuragéo (FIG.2)

1. Consulte a FIG. 2 a direita para instalar o cilindro na base do tanque de ¢leo.

2. Para ndo danificar o anel de vedacao, recomenda-se aplicar um pouco de 6leo na junta.
3. Aperte o parafuso. Nota: A mangueira de 6leo de extragcédo esta perto da caixa de
ferramentas.

Bandeja de 6leo (FIG.3)
1. Abra a caixa para retirar a bandeja de dleo, verifique se ha algum dano. Em caso afirmativo,
entre em contato com seu distribuidor imediatamente.
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Bandeja de 6leo (FIG.3)

2. Puxe o poste de elevagéo e instale a bandeja de 6leo no poste de elevagéo.

3. Instale e fixe a bandeja de Oleo, a extensdo e o funil de extensdo juntos.

4. Certifique-se de que o poste de elevagao esteja perpendicular ao equipamento.

5. Levante a bandeja de 6leo acima do cilindro com 1 cm de altura durante a instalagédo do
cilindro. Fixe o poste de elevacdo na posicao para evitar esfregar um contra o outro.

6. Insira as pecas do funil de extensdo em seu slot de colisdo uma a uma, pressione-o no
botao até que cada peca fique nivelada.

7. Aperte o parafuso.

Instrugdes de operagao:

Coletas de Oleo (FIG.4)

1. Levante o veiculo e empurre a maquina para o local logo abaixo da saida de oleo do
moftor.

2. Ligue a valvula de esfera 4 no inicio.

3. Abra a valvula esférica sob a bandeja de dleo e desparafuse o bujado de drenagem de
6leo do motor.

WWW.MAHOVI.COM.BR




MAH-4018

FIG.4

Coletas de Oleo (FIG.4)

4. Em seguida, o oleo é transferido da bandeja de oleo para o tanque de dleo.

5. Aparafuse o bujdo de drenagem do veiculo.

Geracdo de Vacuo

Pressdo do ar de operacéo: 87~116PS| /6~8 bar Consumo de ar: 52 galdes/min (cerca de
200L/min.)

Se for realizar vdcuo apenas na cupula (FIG9)

1. Desligue a vélvula esférica da maquina % e a vélvula de extracéo ¢ (fixe na mangueira de
extracdo)

2. Conecte o ar comprimido a entrada de ar da maquina .

3. Ligue gradualmente a valvula de entrada de ar (que é equipada pelo préprio cliente) para
geracgao de vacuo.

4. Quando o ponteiro chegar na area MAX do vacudmetro 2, desligue a valvula de entfrada
de ar (tempo estimado para geracédo de vacuo dentro de 20~30 segundos, se a extragdo
continua for necesséria, deixe-a abrir).

5. Agora esta pronto para extracdo

Esvaziar todos os reservatérios do equipamento (FIG.9)
1. Desligue todas as valvulas antes de aspirar.

2. Conecte o ar comprimido a entrada de ar da maquina .
3. Abra a valvula esférica
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Esvaziar todos os reservatérios do equipamento (FIG.9)

4. Ligue gradualmente a vélvula de entrada de ar (que é equipada pelo proprio cliente) para
geracgao de vacuo.

5. Quando o ponteiro chegar & drea MAX. no medidor de vacuo 2, desligue a vélvula de
entrada de ar (tfempo estimado para geragao de vacuo dentro de 4~5 minutos) (se for
necessaria extragdo continua, deixe-a abrir)

6. Agora esta pronto para extragdo

Extragdo de Oleo (FIG.9)

1. Apos o vacuo, escolha a sonda adequada (que é o maior didmetro que pode ser inserido
no motor) e conecte-a firmemente ao conector do tubo de extragao.
2. Insira a extremidade da sonda no orificio de enfrada de 6leo do motor

Valvula
esfénca Luva

Tubo de extracdo
e ejecdo
Sondas de

extracdo
FIG.5

3. Ligue a valvula esférica

4. Se o oleo usado for extraido apenas para o cilindro. Certifique-se de que a valvula
esférica 5 esteja fechada.

5. Se o dleo residual for extraido para o tfanque de 6leo através do cilindro. Por favor, abra a
valvula esférica 5 em conformidade. Aviso: Além disso, o fanque de 6leo precisa ser
aspirado antes da operacdo de extracao.

6. Apos terminar a extracdo, desligue a valvula de esfera 6 no tubo de extraco.
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Extragdo de Oleo (FIG.9)

Ejecido(FIG.9)

Ejecdo de dleo do cilindro para o tanque de 6leo inferior

1. Quando o nivel de 6leo atfingir a linha de aviso de ‘PARADA’ do cilindro, esvazie o cilindro
com ejecéo de dleo.

2. Ligue a valvula de esfera 7 no inicio.

3. Ligue a valvula de esfera 3, a0 mesmo fempo, ligue a valvula de esfera mini & da mangueira
para liberar a pressdo do cilindro e o dreno de 6leo para o tanque de dleo.

4. Desligue as valvulas 3 e 6 ap0ds a ejecéo.

Mais sobre a ejecdo de 6leo do cilindro

1. Ligue a valvula 3, se houver vacuo no tanque, e o 6leo do cilindro sera rapidamente
fransferido para o tanque.

2. Se ndo houver vacuo no tanque, ligue a valvula de esfera 7 e 6 para ajudar a fazer uma
fransferéncia mais rapida de oleo residual para o tanque.

3. Desligue a valvula 3 e a valvula de esfera 6 apds a conclusdo da ejecao.

4. Repetindo continuamente as etapas de operacdo acima para a ejecao de oleo anfes que
o 6leo contido no cilindro atinja nivel DE "PARADA" no adesivo do cilindro. (Que é ejetar
oleo antes que o cilindro chegue cheio)

Dicas
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Esvaziamento do tanque

Quando o dleo retido no tanque estiver quase cheio(consulte a janela de 6leo), vocé
precisa ejetar o 0leo em um tanque de descarte e resolver o ¢leo residual de acordo com
as instrucdes do governo local.

1. Desligue tfodas as valvulas.

2. Segure o gancho de gjecéo e insira-o0 no tanque de descarte externo.

3. Conecte o compressor de ar a entrada de ar

4. Ligue a valvula lateral 5 para ejecdo de dleo.

5. Ligue a valvula de esfera mini 4 gradualmente, adicionando a pressdo do tanque, desligue
o compressor de ar quando a pressado atingir a pressdo desejada. (A valvula de seguranca
lilberara automaticamente a pressdo quando a pressdo do tanque atfingir 1,0

bar/14PSI, desligue a mini vélvula de esfera 4 imediatamente e baixe rapidamente a presséo
do tanque abaixo de 1,0bar/14PSI, caso contrario, isso pode levar a um incidente grave).

6. Corte a fonte de ar ap0s a ejecao, esvazie a pressdo do tanque e desligue todas as
valvulas.

Aviso!!!

1. A valvula de esfera 3 (FIG.9) deve ser fechada para evitar que o ar entre, causando danos
ao vidro de medicéo transparente.

2. Por favor, segure a extremidade do Gancho de Ejecao para evitar respingos de 6leo
residual, causar uma lesdo ocular, sujar a roupa.

3. Antes de desconectar o tubo de extragdo/ejecdo com o acoplamento rapido (macho),
certifique-se de que ndo haja pressdo no tanque. Caso conftrario, o 6leo sera pulverizado.

Dispositivo de Seguranga

1. Uma valvula de seguranga na parte superior do tanque liberara a pressdo quando a
presséo estiver acima de 14 psi/1 bar durante a ejecéo.

2. Um dispositivo de seguranca foi fixado na parte superior do cilindro que poderia evitar
que o cilindro explodisse enquanto o ar comprimido entrasse no cilindro.

Resolugao de Problemas

1. O medidor de vacuo ndo funciona

« Verifique a pressado do ar: a pressdo do ar padrdo atraveés da "valvula de enfrada de
ar'deve estar entre 87~ 116 psi

/6~8bar; O consumo de ar é de cerca de 200L/min.

- Certifique-se de que todas as valvulas estejam no local correto.

« Verifique a vedagédo do operador de vacuo para o tanque.

2. Ha uma figura mostrada no medidor de vacuo, mas a maquina ndo funciona e a extragéo
« Verifique a vedagédo da mangueira de extracdo com a sonda.
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Esvaziamento do tanque

Quando o dleo retido no tanque estiver quase cheio (consulte o visor de 6leo), vocé
precisa ejetar o 6leo em um tanque de descarte e resolver o ¢leo residual de acordo com
as instrugdes do governo local.

1. Desligue tfodas as valvulas.

2. Segure o gancho de gjecéo e insira-o0 no tanque de descarte externo.

3. Conecte o compressor de ar a entrada de ar

4. Ligue a valvula lateral 5 para ejecdo de dleo.

5. Ligue a valvula de esfera mini 4 gradualmente, adicionando a pressdo do tanque, desligue
o compressor de ar quando a pressado atingir a pressdo desejada. (A valvula de seguranca
lilberara automaticamente a pressdo quando a pressdo do tanque atfingir 1,0

bar/14PSI, desligue a mini vélvula de esfera 4 imediatamente e baixe rapidamente a presséo
do tanque abaixo de 1,0bar/14PSI, caso contrario, isso pode levar a um incidente grave).

6. Corte a fonte de ar ap0s a ejecao, esvazie a pressdo do tanque e desligue todas as
valvulas.

Aviso!!!

1. A valvula de esfera 3 (FIG.9) deve ser fechada para evitar que o ar entre, causando danos
ao vidro de medicéo transparente.

2. Por favor, segure a extremidade do Gancho de Ejecao para evitar respingos de 6leo
residual, causar uma lesdo ocular, sujar a roupa.

3. Antes de desconectar o tubo de extragdo/ejecdo com o acoplamento rapido (macho),
certifique-se de que ndo haja pressdo no tanque. Caso conftrario, o 6leo sera pulverizado.

Dispositivo de Seguranga

1. Uma valvula de seguranga na parte superior do tanque liberara a pressdo quando a
pressao estiver acima de 14 psi/1 bar durante a ejecéo.

2. Um dispositivo de seguranca foi fixado na parte superior do cilindro que poderia evitar
que o cilindro explodisse enquanto o ar comprimido entrasse no cilindro.

Resolugao de Problemas

1. O medidor de vacuo ndo funciona

« Verifique a pressao do ar: a pressdo do ar padrdo atraveés da "valvula de enfrada de
ar'deve estar entre 87~ 116 psi

/6~8bar; O consumo de ar &€ de cerca de 200L/min.

- Certifique-se de que todas as valvulas estejam no local correto.

« Verifique a vedagédo do operador de vadcuo para o tanque.

2. Ha uma figura mostrada no medidor de vacuo, mas a maquina ndo funciona e a extragéo
« Verifique a vedagédo da mangueira de extracdo com a sonda.
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Funil de extensio — /—_- w

Cilindro

~Anel de travamento

Tanque de oleo || ‘
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Desenho Explodido
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21HC-0101 |JZ03067017160 |2197 tangue
21HC-0201 |F307001005019 |Roda drecional 6,5"
21HC-0202 |F704001003712 [amel ds pressdo
21HC-0301 |F}07003005032 |Roda umiversal 3°
21HC-0302 |F704008004423 |porca
32HC-0401 |JZ03067017227  |curva do farro fandidl
32HC-0402 |EQ02010002864 |vahula do esfara
21HC-0501 |JZ06067037018 |mubo de nrvel
21HC-0502 |EQ11005003346 |ccmecter de cotovele
21HC-0503 |JZ05067025702 |protetor de tubo do
arvel
21HC-0504 |FF04006004092 |panadazo sextavado
32HC-0601 |EQ02001002791 |vahula do somuranca
32HC-0701 |EQ05003002975 |manometo
32HC-0801 |EQI2001003413 |bico de veato
32HC-0802 |EQOS004003111 |cemecter do cotovslo
32HC-1703 |EQ02010002871 |minivahula do esfera
32HC-0901 |JZ03067017233 |xamga do meio
32HC-0903 |CF03002001033 |buchas @22
32HC-1001 |JZ09067025686 |ccmecter
32HC-1002 |F708001005360 |amel de vedagdo
32HC-1003 |JZ03067017193 |Sange do Sxagdo
32HC-100+4 |F704009004674 |panafxio sextavado
32HC-1005 |EQ02010002858 |vahula do esfara
32HC-1006 |JZ09067025746 |alavanca maswml
32HC-1007 |F304008004484 |porca
32HC-1008 |JZ09067025687 |comecter
32HC-1009 |F708001005197 |amel de vedagde
32HC-1901 |JZ09067025661  |caixa de ferrameatas
32HC-2401 |JZ09067025667 |Cemector VIV
32HC-2402 |JZ09067023654 |Cenoctor BMW
32HC-2403 |1Z09067025656 |Cecaector BENZ
21HC-2801 |JZ03067017151 |cemrimio
21HC-2802 |JZ05067025678 |bainha de protegio
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T 21HC-0201
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Desenho Explodido
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21-501-512 | JZ04067048263 | commato de cilindro
32EC-0801 | EQI2001003413 | bico de vearo
32EC-1101 | JZ09067025699 | Parafuso
32EC-1107 | F708001005080 | azel ds vedagdo
32EC-1102 | JZ09067025714 | gerader do vacuo
1103-1 JZ05067046510 | sileaciader
501-1 JZ09067046173 | tampa antiexplosdo
502| F708001005220 | amel d vedagdo
503-1 JZ02073048258 | valvula do retencdo
504a JZ09067046174 | tampa antiexplosdo
504b JZ0R067046172 | asseato antiexplosdo
20EC-1501 | Q03003002993 | medider de vacuo
505| F708001005122 | amel ds vedagdo
506-1 F}08001005175 | azel de vedagdo
307| JZ09067023670 | baze de localizagdo
aztexplesdo
508 | F708001005326 | amel ds vedagdo
509| JZ09067025683 | biela
0801-508-1 cegjunto do vahula
astexplosdo
510-1 JZ02073014861 | cilindro modular
21EC-1302 |JZ02073014736 | tubo de cleo absomente
511-1 FI0S008005415 | azel ds vedagdo
32HC-1301B | JZ09067025727 | base do cilindro
32EC-1701 | JZ02073014860 | manmsina ds cleo de
sxmacdo
32EC-1702 | JZ09067023663 | gancho de exmagdo ds olso
32EC-1703 | E£Q02010002871 | Valvula esforica mini G1/4
32EC-1704 | F708001005338 | azel de vedagdo
32HC-1805 | JZ02073014814 | luva de 2ka
21-512 JZ05067020746 | mangmeira ds sucgdo do oleo)

coms gancho
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MAH-4018

Desenho Explodido

32HC-2201 | 208067025666 | luva ds zonda 2IHC-1801 | JZ02072014830 | mamgsein de clso
32HC-2202 | 1208057025659 | cope de cleo 2HC-1802 | JZ03067017154 | mncho do dresages do
32HC-2301 | JZ06067020705 | semda do exmagdo ds oleo (98700 PA) 1806 ——————" ::: PR

JICII0 | TZ0E0ST020T03 | wemda do exmapdo & cleo (96700 PA) 1501-1805 | JZ06067020751 | Mamgmein do dremasemm ds
32HC-2303 | 7206067020702 | semda ds exmragdo ds oleo (95700 PA)

32HC-2304 | JZ06057020704 | scmda ds exmagdo ds oleo (07<1000 PA) A 1801-180S
23012304 | 1206057048709 | semda ds exmagdo & olss (5 PCS) | 2802

1806

|2102-3807 |

A 2912304
o IIHC-2304

e, A 21HC-1501 =T |

Z

|\ 32HC-2301
I2HC-2302

\ < 2HC.2303

S 2HC2M

. l
T \ - - =
\ _’_’/ = 2IHC- 394 L=
Ce—
Bl
- 32HC-2102 | FJ0S001005229 | amsl do vedagdo
i 320 M8
32HC-2201 ~114 32HC-2103 | FJ0S001005268 |amel ds vedagdo
‘ 32HC frritl’@.
32HC-2104 | 209067025696 | luva do Smio
17 2IHC- 3807 @D P
21HC-2105 | J203067017161 |posts de alovaglo
21HC-2704 :e'
HCI704 =" 3HC-2107 [£101003003516 [botso
2HC-2105 ~ 21HC-2109 | FI04009004666 | parasuso
21HC-2502 | 209067025662 | Slmo(plastice)
21HC-2503 | 7205067020719 | &mil ds exmasdo
J 14 (plastco)
~ & 21HC2701 21HC-2701 | 209067025588 | plsiticm ng
= e -
3HC-2202 _ 21HC-2702 21HC-2702 | FI04006004172 | parafso

- 21HC-2704 | JZ09067025590 | comecter

2 1HC-2108 21HC-3804 | JZ06067020684 |bandsja ds cleo

S JHC-1308 [FJ08001005138 | amal do vedagde
;I. - N DHC-2604 | FI04006004160 | parafuse

21HC-3807 | EQO2010002870 | vahula do esfera

L =

——

TN 32HC-2103

NRHC2102 == PR -
2102-3807 cozjunto de pole do

slovagdo
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